





O NAMA

Poslovanje poduze¢a METAFLEX d.o.0. za metalnu industriju Novska ima dugu tradiciju. Razvilo se
od kovinsko-zanatske radionice, osnovane davne 1952. godine S§to je korijen prvog
naziva tvornice TMP KOZARA Novska. Tijekom vremena poduzece je mijenjalo
organizacijske oblike i nazive ( Zeljezara Sisak — “Metaflex”d.o.o. ) te je razvijalo i nadopunjavalo
proizvodni program. Od 1979. godine utemeljena je proizvodnja cijevnih lukova,
koncentricnih reducira i prostorno savijenih cijevi - jedini smo proizvodaci
navedenih proizvoda na podru¢ju Republike Hrvatske. NasSi proizvodi su namijenjeni
procesnoj industriji, brodogradniji, graditeljstvu i raznim drugim djelatnostima.

PROIZVODNI PROGRAM

- CIJEVNI LUKOVI
- KONCENTRICNI REDUCIRI
- PROSTORNO SAVIJENE CIJEVI

CIJEVNI LUKOVI KONCENTRICNI REDUCIRI

PROSTORNO SAVIJANJE

PRODAJNI ASORTIMAN USLUGE




CIJEVNI LUKOVI

Cijevni lukovi se proizvode tzv. “Hamburskim postupkom” koji spada u red tople, plasticne
deformacije i sastoji se od savijanja cijevi preko trna posebne geometrije
koja osigurava jednaku debljinu stienke na svakom presjeku cijevhog luka.
Cijevni luk proizvodimo iz beSavne cijevi kvalitete St 37.0 i St 35.8/I.
Isporucuju se signirani, ocis¢eni i nakoseni (za s=3.2 mm).

Osim standardnog programa iz tablice na zahtjev narucitelia mozemo isporuditi:
-lukove drugih kvaliteta

-lukove drugih normi (tvorni¢ka norma r=3D, r=4D)
-lukove po standardu ANSI B 16.9/86

U tom slucaju potrebno je kontaktirati s prodajnim i tehnickim odjelom.

DIN 2605-1/91 NORM3D (r=1,5D)




CIJEVNI LUKOVI DIN2605-1/91 NORM3D (r=1,5D)
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NAPOMENA: Ova tablica sadrzi sve dimenzije. * D - dimenzije koje su povucene iz DIN 2605-1/ 09 - 62

I:I standardne debljine stijenki I:I isporuc¢ujemo cijevne lukove sa naznac¢enim debljinama stijenki




TOLERANCIJE CIJEVNIH LUKOVA

Dozvoljeno odstupanje vanjskog promjera “ D “

Vanijski promjer Dozvoljeno odstupanje (mm)

D (mm) DIN 2609/91 (mm) Na zahtjev kupca (mm)
=< 100 * 1 % D (min = 0.5) + 0.4 mm U okviru tolerancije

100 < D = 200 1%D +0.5%D vanjskog promjera

> 200 1% D + 0.6 %D 2%

Dozvoljeno odstupanje kota P Qi U: ( DIN 2609 / 91)

Nazivni promjer D (mm) P (mm) Q (mm)
1,6 0,8

D<114,3
114,3 =D < 219,1 3,2 1,6

+ 0.8 mm

219,1 =D < 323,9 4,8 2,4
323,9 =D < 406,4 6,3 2,4
406,4 =< D < 610,0 9.5 3,2

Dozvoljeno odstupanje kote “b”

Dozvoljeno odstupanje (mm)

21,3 do 76,1 + 6.0 + 2.5 + 8.0

Vanjski promjer D (mm)

88,9do 114,3 . + 3.0 + 9.0
133,0 do 219,1 + 8. + 3.5 + 10
273,0 . + 4.0 + 14

323,9 do 457,0 - + 5.0 + 14
508,0 do 610,0 5 + 6.0 *16




TOLERANCIJE CIJEVNIH LUKOVA

Dozvoljeno odstupanje debiljine stijenke “s”

Za sve debljine stijenki i sve vanjske promjere vrijedi:

* donja granica iznosi - 12,5 % s * gornja granica iznosi + 15 % s

Dozvoljena valovitost povrsine:

Srednja visina vala hm ne smije prekoraciti 3% m D3<3%D L=15hm
od vanjskog promijera cijevnog luka D, a razmak 2
izmedu valova L ne smije biti manji od 15 hm.

Priprema za zavarivanje S
. I
Ukoliko kupac ne zahtjeva drugacije, krajevi

cijevnih lukova se obraduju prema DIN 2559-Blatt 1 ....
21 |3<s=<14 V v

za s<3 mm DIN 2559-1
za 3<s=<16 mm DIN 2559-21
za s> 16 mm DIN 2559-22

Nacin isporuke i oznac¢avanje Primjer za narudzbu

Npr: CIJEVNI LUK DIN 2605-1-90-5-60,3 x 2,9 S-A

Kod narudzbe navesti:

* vrstu fitinga i standard

* vrstu izvedbe

* veli¢inu kuta

* vanjski promjer

* EN 10204/95 - 2.1 * debljinu stijenke

* EN 10204/95 - 2.2 * jzradeno od besavne () ili Savne (W) cijevi
*EN 10204/95 - 3.1.B * materijal prema DIN 2609

Cijevni lukovi se isporucuju uz potvrdu
0 kvaliteti, prema zahtjevu kupca:




KONCENTRICNI REDUCIRI, DIN 2609 /2616 — 2

Reduciri se proizvode od celi¢nih beSavnih cijevi kvalitete St 37.0 i St 35.8/1
Isporucuju se signirani, ocis¢eni i nakoSeni (za s = 3.2 mm).

Osim standardnog programa iz tablice, na zahtjev naru¢ioca mozemo isporuciti:
-navedene dimenzije s razli¢itim debljinama stijenke
-reducire po standardima :

ANSI B 16.9/86
JADRANBROD ( SB 4701, SB 70995, SB 60484 )

U tom slu¢aju potrebno je kontaktirati s prodajnim i tehni¢kim odjelom.




KONCENTRICNI REDUCIRI, DIN 2609 /2616 -2
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KONCENTRICNI REDUCIRI, DIN 2609 /2616 — 2

200 21¢
8”

* oznacava dimenziju reducira koja je povuc¢ena iz DIN 2616 - 2 /09 -62




TOLERANCIJE KONCENTRICNIH REDUCIRA

Dozvoljeno odstupanje vanjskog promjera “ D “

Vanjski promjer Dozvoljeno odstupanje (mm)

D (mm) DIN 2609 (mm) Na zahtjev kupca (mm)
=< 100 *= 1 % D (min = 0.5) + 0.4 mm U okviru tolerancije

100 < D =< 200 1% D +0.5%D vanjskog promjera

> 200 1 %D +0.6%D 2%

Dozvoljeno odstupanje geometrijskog oblika

QOdstupanje Q moze iznositi Tmm za DN < 100i 1 % za DN = 100

Na izri€it zahtjev kupca ovo odstupanje se moze smanijiti na 0.5 mm
odnosno 0.5 %, §to se posebno dogovara prilikom ugovaranja.

Dozvoljeno odstupanje duzina L1, L2, L3

Nazivni promjer D1 (mm)
21,3-76,1
88,9-114,3
133,0 - 219,1

L2min = 0.5 x VD1 x s1

L3min = 0.5 x VD2 x s2
273,0

323,9 - 457,0

Dozvoljeno odstupanje debljine stijenke “s”

Za sve debljine stijenki i sve vanjske promjere vrijedi:

* donja granica iznosi - 12,5 % s oznakalsimboll  PRESJEK
* gornja granica iznosi + 15 % s

Priprema za zavarivanje

3<s=<14

Ukoliko kupac ne zahtijeva drukcije, krajevi koncentricnih

reducira se obraduju prema DIN 2559 - Blatt 1. s >16

zas<3 mm DIN 2559 - 1
za3 <s <16 mmDIN 2559 - 21
zas> 16 mm DIN 2559 - 22

Primjer za narudzbu
Nacin isporuke i oznacavanje

Npr: KONCENTRICNI REDUCIR

Koncentriéni reduciri se isporuéuju uz potvrdu o kvalitei, Kod narudzbe navesti:
prema zahtjevu kupca:

*vrstu fitinga i standard

* EN 10204/95 - 2.1 *vrstu reducira (koncentriéni K)

* EN 10204/95 - 2.2 * D1 xs1-D2xs2

* EN 10204/95 - 3.1.B * lzradeno od besavne (8) ili Savne (W) cijevi
* materijal prema DIN 2609




PROSTORNO SAVIJANJE CIJEVI - TOPLIM POSTUPKOM

Prostorno savijene cijevi bez trna (u vise ravnina) koriste se za specijalne cijevne instalacije gdje
se zahtijevaju visoka mehanicka svojstva, odnosno manje spojnih mjesta zavarivanjem.

Cijevi savijamo prema dokumentaciji narucitelja.

L1 min. 500 mm ;

L2 = min. 200 mm ;

Produzeni ravni krajevi L1 i L2 sluze za prihvat cijevi u stezne naprave, mogu se nakon savijanja
odrezati, a mogu se po potrebi i ostaviti (potrebno je naglasiti prilikom narudzbe).

Potrebna duzina ulozne cijevi je: L vanjski + 700 mm;
L vanijski - razvijena duzina vanjskog luka =D/ 2 + R.

Produzetak L1 moze biti dugacak po zelji, a L vanjski + L2 = max. 3400 mm .




TOLERANCIJE PROSTORNO SAVIJENIH CIJEVI

Najmaniji mogucdi radijus savijanja u ovisnosti od vanjskog promijera cijevi i debljine stijenki

Vanjski

Debljine stijenki s (mm)

|  Dcblinestienkis(mm) |
Sl 29 | 32 | 36 | 40 [ 45 [ 50 [ 63 | 71 [ 80 [ 88 [ 100 | o | 125

D (mm)

60,3

76,1

88,9
101,6
108,0
114,3
133,0
139,7
159,0
168,3
193,7
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4

Najmanji moguci radijus savijanja R (mm)

Moguénost savijanja dimenzija i stijenki koje nisu obuhva¢ene ovom tablicom, odnosno razlicitin
Celi¢nih profila, potrebno je dogovoriti sa nasim tehnickim, odnosno komercijalnim odjelom.
Tablica definira samo postupak za crne beSavne cijevi od nelegiranih celika, kod kojih zatezna
cvrsto¢a ne prelazi 450 N/'mm2, dok istezljivost ne smije biti manja od 25%

Najvecéi mogucdi kut savijanja u ovisnosti od
radijusa:

Najveci mogudi kut savijanja za odredeni radijus,
ali isto tako i najvedi radijus za neki zadani kut,
moze se toc¢no izracunati iz relacije: R x a = 194805,6503

Dozvoljena valovitost povrsine:

Srednja visina vala hm ne smije prekoraciti 3%
od vanjskog promjera cijevnog luka D, a razmak
izmedu valova L ne smije biti manji od 15 hm.

Ovalnost B3 :

* za " hamburske " lukove 4% (DIN 2609/ 91)

* za savijene cijevi 10% ( tvorni¢ka norma )

* u slucaju posebnih zahtijeva, ova odstupanja se
ugovaraju prilikom narudzbe

kut savijanja a (°)

180°

135°

90°

45°

0°

]

o =D1+D2

2000 3000 4000 5000 6000
radijus savijanja (mm)

S &
Q

2 -D3<3%D L=15hm

B = 200X(Dmax -Dmin)/(Dmax + Dmin]




TOLERANCIJE PROSTORNO SAVIJENIH CIJEVI

Najvece dozvoljeno stanjenje stijenke S u vanjskoj via¢noj zoni, za toplo i hladno savijene cijevi,
prema EN 12952 - 5 : 2001 iznosi:

2 (R/D+0,5)

2 (R/D+ 1)

Maksimalno dozvoljena debljina stijenke iznosi: Smax= 1,125 S.
S (mm) - nazivha debljina stijenke;

D ( mm ) - vanjski promjer stijenke;
R ( mm ) - radijus savijanja.

Minimalna duzina ravnog dijela cijevi izmedu dva kuta (L) iznosi:
- 100 mm za hladno savijanje preko trna;
- 400 mm za hladno savijanje bez trna;

- 500 mm za toplo savijanje.




HLADNO SAVIJANJE CIJEVI PREKO TRNA

1.) profilirani valjak, kojim je odreden radijus savijanja R;
2.) tn koiji sprije¢ava unutrasnje nabore u tocki savijanja;

3.) pritezna kotva;
4.) vodilic;
5.) cijev koja se savija.

Podrucje savijanja:

Vanjski promijer cijevi D (mm ): 16,0 do 88,9;
Maksimalna debljina stijenke S (mm ): 6,3 mm;
Kut savijanja: do 180;

Minimalni ravni dio izmedu dva kuta: 100 mm ;

Najmaniji moguci radijus savijanja R ( mm ), u ovisnosti od debljine stijenke:

Debljina stijenke S (mm)

D (mm) 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 45 5,0 6,3
16,0 60
18,0 60
213 65
26,9 70
337
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9

Najveéi moguci radijus savijanja: R = 300 mm.




HLADNO SAVIJANJE CIJEVI | PROFILA BEZ TRNA

1.) pogonski pomicni valjci;
2.) pogonijeni fiksni valjak;
3.) cijev koja se savija

Podruc¢je savijanja:

48,3x2,9 114,3x6,3

70x70x7 150 x 150 x 16

60 x 60 x 6 140 x 140 x 16

150 x 25

100 x 25 320 x 40

Maksimalni radijus nije ograni¢en.

Razvijena duzina savijenog dijela ovisi samo o raspolozivoj duzini profila,
umanjenoj za 800 mm (L1 + L2 ) neiskoristivog dijela.







USLUGE

STROJNA OBRADA

- glodanje

- buSenje

- rad na borwerku
- pjeskarenje

- tokarenje

- brusenje

- rezanje lima na strojnim Skarama

- rezanje svih vrsta profila na tracnoj pili

ZANATSKI RADOVI

- strojobravarski poslovi
- alatni¢arski rad




PRODAJNI PROGRAM

BESAVNE CIJEVI

PRIRUBNICE

T-KOMADI

EXCENTRICNE REDUKCIJE
KAPE

KOLCACI

CIJEVNI LUKOVI NORM 2D, 5D

Sva roba iz proizvodnog i prodajnog asortimana pakuje se u kutije te na drvene
palete, te se skladisti u zatvorenom skladiSnom prostoru.




CERTIFIKATI

Metaflex za metalnu industriju d.o.o0. predstavlja tvrtku s jasno zacrtanim ciljevima razvoja,

$to temeljimo na usvojenim ISO 9001 : 2000 normama upravljanja kvalitetom, te smo svojim
djelovanjem ishodili odobrenja nas kao proizvodaca od strane slijedecinh certifikacijskih ku¢a.
Usvajanjem navedenih normi, poslovodstvo tvrtke se opredjelilo i stavilo kvalitetu svog
proizvodnog programa na prvo mjesto.

DET NORSKE VERITAS

DET NORSKE VERITAS

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Certificaro No. / Certificate No. CERT-11019-2002-40-ZAG-SINCERT
Si attesta che / This certifies that

IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA DI/ THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OF

METAFLEX d.o.o.
Kolodvorska ulica 45 - 44 330 Novska - Croatia
E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA PER I SISTEMI DI GESTIONE PER LA QUALITA
CONFORMS TO THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEMS STANDARD
IS0 9001:2000

Questa certificazione é valida per il seguente campo applicativo:
This certificate is valid for the following products or services:
(UTeeriart cliariment vij i o scopo e lapplicabilits def requisiti della Vi 5i p Irando 'erganizzaziona cartificara)
(Furhar clarificarions rgarding the scape and the applicability of the requiraments of the standard(s) may be obtainad by consuiring the certified argamisation)

Proizvodnja celicnih cijevnih lukova i koncentric¢nih reducira, prostorno savijanje cijevi
toplim i hladnim postupkom.

Production of steel elbows and concentric reducers, hot and cold forming spatially bended
pipes.

Luogo e data Data Prima Emissione: per 'Organisimo di Certificazione
Place and date First Issue Date: Jor the Accredited Unir
Agrate Brianza, (MI) 2007-07-23 2002-08-08 Det Norske Veritas Italia S.r.l.

Lead Auditor: Darko Frleta ‘ﬂ
SINCERT bithe.
Settore EA: 17 o
ACREDTTAVENTT) DRGNSV DI (ETIRCATICEE FPENCRE

= Vittore Marangon

560 Regstanone M. 0034 :
S04 Rugisasions N, C0I0 Management Representative
PRD Fegisiazions N, 0000

WMiaming cegh Acoond & Wt Ricoscaciments EA & WF
Soatory of EA b IAF Maey Rscognion Agresrents

La validita del presente certificato é subordinara a sorveglianza periodica (ogni 6, 9 0 12 masi) ¢ al riesane completo del sistema con pariodicita miamnale
Tira validity of this cerrificate is subjiect to paviodical audits (avery 8, 9 ar 12 months) and the conplete re-azsessment of the systent avery thres years
p 2 . 2 4 2l i T with Live g1 e foloving - it d v yimcerit




CERTIFIKATI

BUREAU VERITAS

MARINE DIVISION - Certificate number
H SMSW.IL/IS03&/A.1

RECOGNITION
for BY Mode Il Survey Scheme

This is to certify that :

METAFLEX d.o.o. Novska

Works sddress
NOVSKA (CROATIA)

Product range (as detailed in the mached Schedule) ¢

MANUFACTURE OF HOT FORMED PIPE FITTINGS (G0482) - ELBOW (GO170) - T PIECE AND PIPE
REDUCERS

is recognized by the Society, as per the provisions of Rule Note NR 320,
The massfacturing and testing facifities, associated procedres and relevant qualifications were found suitable,
the opinics of Bureas Veritas, for the supervision b Veritas surveyors of masufacharing, imspection
testing of above described products in complisnce with Buress Veritas Rules for Clasaification and the
1 522 In the amached schedle of recogrition:
The recognition is valid until : 08.04,2008
At Rifeka {CROATIA),

On 1 15102004

BY Mod. ALE 697 - (0340

HRVATSKI REGISTAR BRODOVA RUSSIAN MARITIME REGISTER OF SHIPPING

PRUCURCKNE MORCXDR PEINCTP CYADXDACTER
HRVATSKI REGISTAR BRODOVA Croatian Register of Shippi ROSSIAN MARITIME REGISTER OF SHIPPINE

POTVRDA O ODOBREN, PROIZ
BI-I00R! 1214

CBHMIETEILCTBO O NMPHM3HAHUH MEIOTOBMUTEHA
RECOGNITION CERTIFICATE FOR MANUFACTURER

FROEYORI

Metaflex doo Hacromme raocrospericn, 1o

HRVATSKA » “PLEPER - METAFLEX" d.o.o., NOVIKA

44550, Newsha, Kelodvoraka 45, Croatia

mpususcrs Poccubcanss Mopexios Permerposs C30n0367 kax meorossrenn:
S by Rumian Maritome Regisicr of Shipping a8 Masafucrar of:

Paconnmx wacmed cydoancs mpydonposodon
veddnja lukeva | redukeifa a brodske cjevavade. The elbaws and reducers ships pigings

EPM yTI0NEN BOTHOTO BAmOIBCEHA
rpeGosaud ?w_uwo mm Perncpa Cyaonoacras.

muﬂmﬂm

of Rumisn Mantise Register of Shippang are

Hacrommes Canaerencrao selcrmmenaio 20
Ths Cenificaie is valit wad

DM YN CRETOINOND 10T REpE AT
Fakyect 10 asmnal coafirmatog .

ODOERINIT YELIEDA DO 20091217 F EVEETE XAVIBENE 5o POLIsea




KONTAKT | LOKACIJA

SJEDISTE TVRTKE: Novska, Kolodvorska 45

Telefon: 044 600-170
Telefon / Fax: 044 600-724
044 608-535 NABAVA
Fax: 044 600-877 Ignacije Nikoli¢
E-posta: metaflex@metaflex.hr Telefon / Fax: 044 600-724
Web: www.metaflex.hr Fax: 044 600-877

DIREKTOR PRIPREMA

Nada Kolundzija Rukovoditelj: Davor Enc
Telefon: 044 600-170 Telefon / Fax: 044 600-724
Telefon / Fax: 044 600-724 044 608-535
Fax: 044 600-877 Fax: 044 600-877
\Y[e] ok 098 430 236 Mob: 098 194 4076
E-posta: nada@metaflex.hr E-posta: davor@metaflex.hr

KOMERCIJALA RACUNOVODSTVO
Rukovoditelj: Dragica Lazi¢ Rukovoditelj: Ljubica Enc
Telefon / Fax: 044 600-170 Telefon: 044 600-183
Mob: 098 987 2353 Mob: 098 530 706
E-posta: komercijala@metaflex.hr E-posta: ljubica@metaflex.hr

ZAGREB

KUTINA
ZAGREB
\\

ZAGREB

OKUCANI
_ SLAVONSKI BROD

JASENOVAC SLAVONSKI BROD
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